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INHALTSVERZEICHNIS

ALLGEMEINES

* Firmenprofil

» Akkreditierungsurkunde

* Unsere Prozesse

* Anfahrtsplan

 Hotelliste

» Allgemeine Geschéaftsbedingungen

ELEKTROMAGNETISCHE VERTRAGLICHKEIT / PRODUKTSICHERHEIT

e EMV-Testzentrum

* EMV-gerechter Leiterplatten-Entwurf (On-Board EMC)

* EMV-Analyse und Simulation

* EMV-Blitzschutz

« EMV-Uberspannungsschutz

» Schirmung Kabel, Stecker, Gehause

* Neue Anforderungen an Stromversorgungen

* Elektrische Sicherheit von Geraten

e Internationale Konformitatsbewertung

» Automatisierung der Fehlerauswertung von CAN BUS Signalen
* Brandprifungen an Kunststoffen, Komponenten und Geh&ausen

TELEKOM-KONFORMITATSPRUFUNGEN / ZUVERLASSIGKEIT

* Qualifizierung der Luftschnittstelle von GSM / UMTS

* Qualifizierung von IT-Systemen

* Verifikation von optischen und elektrischen Schnittstellenparameter

» Protokollkonformitatsprifungen fir das Zentrale Zeichengabesystem #7 und
Voice over IP Protokolle

» Zuverlassigkeits-Prognostik, Analysen elektronischer Systeme

e Entwicklung von Testtools

UMWELTSIMULATION, KOMPONENTEN, TECHNOLOGIE

* Umweltsimulation (Klima, Mechanik, Korrosion)

* Warme-Management

* Bauelemente — Qualifizierung elektromechanischer Komponenten
« HALT (Highly Accelerated Life Test)
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Umweltsimulation (Klima, Mechanik, Korrosion)

Deutscher
Akkreditierungs

Rat
[RR

DAT-P-002/91-02

Unser Labor ist akkreditiert durch die
Deutsche Akkreditierungsstelle Technik (DATech) e. V.

Ihr Kunde erwartet ein Produkt, dass den Transport
unbeschadet Uibersteht und seine Funktion unter
bestimmten auRBeren Umgebungsbedingungen sicher
aufrechterhalt?

Dann beraten wir Sie und fuhren entsprechende Tests fir
Sie durch!

Wir simulieren Umwelteinflisse
- Klima (Temperatur, Feuchte, Betauung)
- Mechanik (Transport, Betrieb)
- Vibration (Sinus, Rauschen)
- Vibration mit Uberlagerung von Temperatur
- Schocken, Fallen

- Erdbebensimulation horizontal und vertikal
(Zone 4 nach Telcordia)

- Spritzwasser, Regen, Staub (IP-Schutzarten)
- Kunstliche Sonnenbestrahlung
- Kaorrosion (Industrie-Atmosphare, Salznebel, etc.)

Wir fahren Prifungen durch

- nach nationalen/internationalen Standards
(DIN, EN, IEC, ETSI, MIL, ..)

- nach kundenspezifischen Anforderungen
(z. B. Telcordia, US-Car, ...)

Wir beraten Sie

- bei Fragen der Priifplanerstellung

- bei der Auswahl geeigneter Schéarfegrade
- bei AbhilfemaBnahmen

- bei der Optimierung von Verpackungen

Pick and Place System im Klimatest
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Testanlagen
Mechanik, Erdbeben
Test- Pruflings- Aufspann- Anregung Temperatur Bemerkung
Anlage gewicht flache
kg mXxm °C
Schwinganlage Sinus
elektrodynamisch 200 0,8x 0,7 Rauschen
mit Gleittisch Schock
Schwinganlage 0,8x 0,7 Sl
9 9 200 ’ ’ Rauschen -80/ +150 Thermo-Vibro
elektrodynamisch
Schock
Schwinganlage Sinus, Rauschen
elektrodynamisch 1000 1,6 x0,9 Schock -60/+110 Thermo-Vibro
mit Gleittisch Rauschen/Sinus
Schwinganlage Erdbeben Erdbeben
h draul?sch 9 1000 1,8x1,1 (Time History) Zone 4
y Schock nach Bellcore
Halbsinus
Schockanlagen bis 200 kg 0,8x0,7 max. 2000 g
30-0,5ms
Klima, Korrosion
Anlage Innenraum Temperatur- Feuchte- Temperatur- Abfihrbare
BxHxT Bereich Bereich Gradient Verlustleistung
(m x m x m) (°C) (%r.F.) (°C/min) (kW)
Klimakammer 3x 32x 4 -50/ +100 10-95 3 Max. 12
-60 / +90
Klimakammer 2l )é 52’9 X 10- 98 1 Max. 4
Temperatur- 2,4 x 2,3x
s 35 -60 / +90 - 3 Max. 8
Industrieklima
(Korrosion) 0,85 x 0,60 x :
4-Komponenten- 1,20 201540 HE=90
Schadgas
Weitere Anlagen:
Wechselklima-Raume, Staubraum, Sonne / Regenraum, Klimaschranke (mit Unterdruck),
Kondenswasser mit SO, (Kesternich), Salznebel
SGS Germany GmbH
Center for Quality Engineering
Jirgen Bock
Hofmannstrale 50
81359 Miinchen
Tel.: +4989/722-35128 Kontakt: Udo Alt — Tel.: +4989/7 22 — 2 61 05
Fax: +4989/722-24751 Rolf Metzger —Tel.: +4989/7 22 — 4 84 50
e-mail:  cge@sgs.com
internet: www.sgs-cge.de
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Warme-Management

Anforderungen an die Produktentwicklung:

- Steigender Wettbewerbsdruck
- Kurzere Innovationszyklen

- Steigende technische Anforderungen wie die Verlust-
leistungen bzw. Packungsdichte in den Baugruppen

Unser Angebot:

- Frihzeitige Aussage uber die thermodynamische Re-
alisierungsfahigkeit

- Erstellung von Entwérmungskonzepten

- Berticksichtigung der konkurrierenden Produktforder-
ungen

- Unterstiitzung bei der frihzeitigen Verifikation inner-
halb des Entwicklungsprozesses

- Thermografische Analysen mittels Thermo-Kamera

Ihre Vorteile:

- Optimaler Entwicklungsablauf
- Designiterationen werden vermieden
- Kosteneinsparung
- Fruhere Marktreife

- Berticksichtigung konkurrierender Designanforder-
ungen (Akustik, ....)

- Objektive unabhangige umfassende Beratung durch
ein unabhangiges Prufinstitut

Numerische Simulation
- Analyse der thermischen Systemcharakteristik
- Temperaturverteilung im Fluid und Festkorper
- Strémungsverteilungen (Bypéasse und Totzonen)
- Uberpriifung der Leistungsfahigkeit von Komponenten
- Lifterarbeitspunkte
- Bypassstromungen und Totzonen
- Beitrag zur Warmeabfuhr
- Variantenstudien

- Animation der Warme- und Kihlluftstréme

SGS Germany GmbH

Center for Quality Engineering
Jurgen Bock

HofmannstraRe 50

81359 Minchen

Tel.: +4989/722-35128
Fax: +4989/722—-24751
e-mail:  cge@sgs.com

internet: www.sgs-cge.de

Beratung

- Kuhlungs- und Liftungskonzepte sowie Machbarkeits-
studien fur die Warmeabfuhr

- Projektunterstiitzung in Planungs- und Realisierungs-
phase

- Innovative Kiihl- und Aufbaukonzepte

- Beratung bei Priifungen nach ETSI und Telcordia

- Kennlinien eines Systems

60 -

20 \
_—-_—_——_—_———————————’__,,f”

0 100 200 300 400

Druckverlust [Pa]

Volumenstrom [m3/h]

— Lufterkennlinie —— Systemkennlinie | — Systemkennlinie Il

Kontakt: Udo Alt
Tel.: +4989/7 22 —2 61 05
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Bauelemente — Qualifizierung elektromechanischer Komponenten

Deutscher
Akkreditierungs

Rat

DAT-P-002/91-02

Unser Labor ist akkreditiert durch die
Deutsche Akkreditierungsstelle Technik (DATech) e. V.

Elektromechanische Komponenten besitzen haufig eine Schlusselfunktion bezilglich der Zuverlassigkeit einer Funktions-
einheit. Der Einsatz von entsprechend qualifizierten Bauteilen gewéahrleistet im Rahmen ihrer Lebensdauer die vom Kunden
verlangte Funktionalitat und Zuverlassigkeit.

Unser Dienstleistungsspektrum:

- Erstellen von Prufprogrammen fur Bauteilqualifika-
tionen

- Priifung und Qualifikation nach allen einschlagigen
Normen, z.B. IEC und kundenspezifischen Vorschrif-
ten z.B. Telcordia (ehem. Bellcore)

- Lebensdauerversuche mit Normbelastung oder Nach-
bildung praktischer Einsatzfélle

- Schadensanalysen zur Fehlerursachen-Ermittlung so-
wie Erarbeitung von AbhilfemalRnahmen Foto: Fa. Eri. ERMET XD

Foto: Fa.ITT Cannon; Systemsteckverbinder nach IEC 1076
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Kontakttechnologie

Elektrisch-mechanische Kontakte sind wéahrend ihrer
Einsatzdauer zahlreichen Belastungen ausgesetzt (z.B.
klimatischen und mechanischen Einflissen, Steck- und
Ziehvorgéangen), die haufig zu Frihausfallen fuhren.

Wir helfen lhnen, die Zuverlassigkeit lhrer Produkte
anforderungsgerecht zu gestalten und somit die
Zufriedenheit lhrer Kunden zu erhéhen

Elektrische Eigenschaften
- Widerstandsverhalten

- Isolationsverhalten

- Spannungsfestigkeit

- Strombelastbarkeit

Mechanische EinflussgrofRen
- Steckzyklen

- Steck- und Ziehkréafte

- Kontaktkrafte

- Verschleil3verhalten

- Kontaktgeometrie

- Mikro-Reibbewegung

Grundsatzuntersuchungen
- Reibkorrosion (fretting corrosion)
- Frittverhalten

- Migration

- Kontaktbefettung

- Alternative Kontaktoberflachen

Einpresstechnik

SGS Germany GmbH

Center for Quality Engineering
Jiurgen Bock

Hofmannstrale 50

81359 Miinchen

Tel.: +4989/722-35128
Fax: +4989/722-24751
e-mail:  cqe@sgs.com

internet: www.sgs-cqe.de

Spektrum der verschiedenen elektrisch-mechani-
schen Komponenten

Steckverbinder, Schalter, Tasten, Tastaturen, Relais,
l6tfreie Anschlusstechnik (IDC-, Wrap-, Crimp-, Ein-
presstechnik)

Schneidklemmkontakt

Crimpkontakt

Steckkontakt

Kontakt: Rolf Metzger
Tel.: +49 89/7 22 — 4 84 50
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Bauelemente - Qualifizierung fir passive LWL-Komponenten

Deutscher
Akkreditierungs

Rat
[RR

DAT-P-002/91-02

Unser Labor ist akkreditiert durch die
Deutsche Akkreditierungsstelle Technik (DATech) e. V.

Da faseroptische Komponenten in Ubertragungssystemen
Schlusselfunktion haben, missen sie extrem hohen
Anforderungen genugen. Voraussetzung dazu ist das
Einhalten der optischen sowie der mechanischen Parameter
unter thermischer und mechanischer Einwirkung.

Wir beraten Sie und qualifizieren fiir Sie, unterstitzt durch
unsere langjahrige Erfahrung und dem breiten Spektrum an
Prazisionsmesseinrichtungen fur Einzel- und
Vielfachmessungen.

Spektrum der passiven faseroptischen
Komponenten:

Ein- und Mehrfaser- Steckverbinder, Spleisse, Fasern
(SM, MM, Polymer Optical Fibers), Folien, Innenkabel,
Relais, Schalter, Koppler/Splitter, Dampfungsglieder, Filter,

Unser Dienstleistungsspektrum:
(De)Multiplexer, Combiner, Isolatoren und Zirkulatoren u.a. - Bauteile-Qualifikation nach nationalen und

internationalen Standards (Deutsche Telekom,
IEC, Telcordia)
- Funktionalitat (Performance)
- Zuverlassigkeit (Reliability)
- inkl. aller thermischer und mechanischer
Tests
- Erkennen von Fruhausfallen, Entwicklungsbe-
gleitung und Uberpriifung der Qualifikationsreife
- Erstellen von Prifprogrammen
- Benchmarking und Uberpriifung der Kompa-
tibilitat
- Beratung, Expertisen
- Spezifikations-, Qualifikations- und Zulassungs-

stelle fiir optische Stecker, Kabel, Spleil3e, Feste

durch optische Hochleistung Dampfungsglieder und Splitterboxen fir
zerstorter SM-Faserkern Siemens

Stirnflache eines
Mehrfasersteckers
(Ausschnitt) mit 3
vorstehenden Fasern

Stand 06/08
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Bauelemente - Qualifizierung fir passive LWL-Komponenten

Unser Leistungsspektrum:

- Einfigedampfung/lsolation

Wellenlange
Empfindlichkeit
spektrale PDL

- RickfluRdampfung

OLCR - Messbereich

- ortl. Auflésung
OTDR - Messbereich
Koppler-Methode

- High Power Anwendung

optische Sendeleistung

- DWDM-Komponenten

Kanalzahl
Dynamikbereich
Wellenlangenbereich
Wellenlangengenauigkeit
spektrale Auflosung
spektrale PDL

- Interferometrie

Polversatz
Krimmungsradius

- Mikroskopie

Stirnflachenbegutachtung
optische Vermessung

- Materialuntersuchungen

660, 840, 1300, 1520-1640 nm (C- und L-Band)

-90 bis +25 dBm
Muiller Matrix + stochastisch

10-75 dB bei 1300 nm / 10-65 dB bei 1550 nm

25pm bei 1300 nm / 75um bei 1550 nm
40-55 dB bei 1300 / 1550 nm
55 dB

< 37 dBm bei 1550 nm

<96

60 dB

1520-1640 nm (C- und L-Band)
<15 pm

1 pm

Muiller Matrix

+ 10 um
+1mm

1000-fach-VergréRRerung
Verfahrweg: 50 mm / Genauigkeit: 1 pm

REM, IR-Spektroskopie, Rontgenmikroskopie, Metallographie

- Spezialmessungen an optischen Steckern

Faserstand - Stift- und Hilsendurchmesser - Exzentrizitat - Schielwinkel —

Steck- / Ziehkraft - Torsion — Biegen

SGS Germany GmbH

Center for Quality Engineering
Jirgen Bock

Hofmannstrafl3e 50

81359 Muinchen

Tel.: +4989/722-35128
Fax: +4989/722-24751
e-mail:  cge@sgs.com

internet: www.sgs-cge.de

Kontakt: Johann Schwarz
Tel.: +4989/7 22 -537 11
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HALT (Highly Accelerated Life Test) — Stresstest an Systemeinheiten

Zuverlassigkeit ist der MaRstab fiir ein Produkt.

Potenzielle Schwachstellen miissen, wenn maglich, bereits in der Entwicklungsphase erkannt und behoben werden.

Diese Tatsache ist bekannt - die Umsetzung ist zuweilen schwierig.

Es gibt eine Moéglichkeit: HALT

Mit HALT suchen wir Schwachstellen

Mit dem HALT-Verfahren wird das Ausfallverhalten von
Systemeinheiten ermittelt, die mit elektronischen, elektrischen,
mechanischen, elektro-mechanischen, etc. Komponenten
bestuickt sind.

Die Einheiten werden dabei extremen thermischen,
mechanischen und/oder produktspezifischen Stress-
Situationen ausgesetzt,

& unabhéngig von Spezifikationswerten

& bis zur Funktionsstérung
& bis zur Zerstérung

HALT ermdglicht in kurzer Zeit

& Schwachstellen zu erkennen
& das Produkt zu optimieren

HALT- und Produkt-Ingenieure gemeinsam

& definieren die Tests

& fihren die Tests durch

& erarbeiten Verbessungen HALT - Anlage
& finden den Weg zu einem zuverlassigen Produkt

Hait-Spezifikation Test mit Temperaturwechsel o B
und iiberlagerter Vibration Wir fuhren Prifungen durch
T * nach Qualmark-Standard
B Temperatur * nach kundenspezifischen Anforderungen
Vibration

— t Wir beraten und unterstiitzen Sie
\_/ \_/ \_/ \_/ \_/ * bei Fragen der Prifplanung
e Erstellung des Priifaufbaus

* bei der Definition spezifischer Tests
* bei VerbesserungsmafRnahmen

Kombinierter Test Temperaturschock + Vibration
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HALT-Testanlage

Technische Daten
Lo . MaRe
Priflingsgewicht HxBxT Volumen Bemerkung

Zul. Mafl3e / 5 Kammer durch 2
Gewichte max. 200 kg 0,78x0,78x0,9 m max. 0,4 m3 Tiiren beladbar

. Anregung /
Frequenzspektrum J Beschleunigungen Bemerkung

Testablaufe
programmierbar,
manuell einstellbar

Temperatur- Temperatur- Anregung / SEmEaT
bereich gradient Verfahren 9

Testablaufe
programmierbar,
manuell einstellbar

pneumatisch,

Vibration 20 —-10.000 Hz bis 50 Gms Frequenzrauschen

- 60 K/min Stickstoffkiihlung,

Temperatur -100° bis +200°C bis A T, .« Elektrische Heizung

HALT-Standardtestverfahren

1) Stressbelastung des Pruflings aulRerhalb der Spezifikation, um die
“obere und untere Funktionsgrenze” (OFG, UFG) sowie
“obere und untere Zerstérungsgrenze” (OZG, UZG) zu finden, mittels

=» Stressbelastung durch Temperatureinwirkung (max. Bereich: - 100°C/ + 200 °C)

=» Schnelle Temperaturwechsel (bis zu AT ., : 60 K/min)

-» Stressbelastung durch Vibrationseinwirkung (bis zu 50 g,ns)

= Kombinierte Stressbelastung (Vibrations- und Temperaturstress)

= Produktspezifische Stressbelastung (z.B. Schwankungen in der Stromversorgung etc.)

2) Eruierung der Ausfallursachen anhand der ersten OFG/OZG & UFG/UZG
= erste gefundene Schwachstelle !

3) Erarbeitung einer Lésung zur Beseitigung der Schwachstelle (Nachriistung oder Reparatur)

> Wiederholung der Schritte (1) bis (3) zu Auffindung der zweiten OFG/OZG & UFG/UZG
= zweite gefundene Schwachstelle !

> Weitere Wiederholungen fur = .....dritte, vierte.... Schwachstelle

SGS Germany GmbH

Center for Quality Engineering
Jurgen Bock

Hofmannstralle 50

81359 Munchen

Tel.: +4989/722—-35128 Kontakt: Dr. Jochen Beier
Fax: +49 89 /7 22 -2 47 51 Tel.: +49 89 /722 — 590 43
e-mail:  cge@sgs.com

internet: www.sgs-cqe.de
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