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Automatisierung der Fehlerauswertung von CAN BUS Signalen

Der neue Messablauf:

Die Speicherung mit automatisierter Fehlerauswertung von CAN BUS Signalen bei der Priifung
ermoglicht eine ausfuhrliche Dokumentation bereits wahrend der Messung. Hierbei werden in
Echtzeit alle CAN BUS Signale in Relation zu den BeeinflussungsgréBen erfasst und
ausgewertet. Qualifikationszeitraume verklrzen sich, die Fehlersuche wird einfacher und Kosten

werden eingespart.
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lhr Nutzen:

- Produktspezifische Definition der zu Uberwachenden Grenzwerte flr alle Parameter

- Simultane Realtime Erfassung aller CAN BUS-Signale in Relation zu den Beeinflussungsgréssen
- Aktives Einschreiten (z. B. Unterbrechen der Messung) bei Spezifikationsiiberschreitung

- Grafische Darstellung und Dokumentation aller Ergebnisse
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Grafische Darstellungsméglichkeiten einzelner oder mehrerer CAN Werte und der
dazugehorigen Grenzwerte in verschiedenen Fenstern
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Fehlerbeding.

cherer Grenzwert: 1

Fehler

02,23 kmjfh

unterer Grenzwert: 97,23 km/h
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